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Navod k obsluze CZ

Celni svérka
(volitelna vybava)

Stupnovity vrtak 1ks
(druhy vrtak - volitelnd vybava)

D=9,5; d=3,8; $=9,5 mm

Hloubkovy doraz
D9,5 mm

Rychlo upinaci svérka s
nastavitelnym dorazem

Soucast baleni:

- Vrtaci pripravek

- Stupniovity vrtdk D9,5 d3,8 S=9,5 mm
- Hloubkovy doraz D9,5 mm

- Bit ¢tythranny 152 mm

« Sada vrutt 30ks - L31,7 mm

Sestaveni Pocket-PRO

1) Pomoci vrutt pripevnéte télo pripravku

k plochému kusu pieklizky, nebo k vasemu
pracovnimu stolu. Viz (Obr. 3) kde také najdete
doporucenou vzdalenost pripravku a svérky.
Pripravek upevnéte k zakladné proti jeho pohybu.

2) Sestavte hlavni télo pripravku Pocket-Pro
seSroubovanim dvou kust dle obrazku 2. Pro montaz
pouZzijte 2ks Sroubld M8 a 2ks matic, které byly
soucasti baleni.

Dvoudilné télo
se zamkovou konstrukci

zakladni deska
neni soucasti baleni

0

Sada vrutt
30ks-L31,7 mm

Bit ¢tythranny
152 mm

Bit ¢tyrhranny
76,2 mm

neni soucasti baleni

M4 Sroub — T

Zékladna

matice

www.igm.cz




Navod k obsluze CZ

3) Pfipevnéte rychloupinaci svérku pomoci ¢tyf
vrutl, naproti upevnénému télu piipravku. Do
vzdalenosti dle obrazku. Na doraz rychloupinaci
svérky nasroubujte patku pro pfitlak.

/M4 Sroub / vrut

Charakteristika Pocket-Pro

Nyni, je Vas pfipravek Pocket-Pro pfipraven k pouziti.
Pokud jste jiz pouzivali spojovaci pfipravky s
neviditelnym spojem, bude pro Vas ovladani dost
intuitivni, ale béhem pouzivani zjistite vyhody oproti
jinym konkuren¢nim pfipravkam.

Naptiklad:

- Nékteré pfipravky vyzaduji, aby jste pfidavaly, nebo
odebirali néjaké casti piipravku pro réizné tloustky

a rdzné typy spojl. Pocket-Pro - mlizete jednoduse
nastavit nahoru nebo dolt pro plny rozsah tloustky,
od 12,7mm (1/2") do 41,2mm (1-5/8").

« Pocket-Pro muzete u vétsiny spoju ponechat v
plvodni poloze!

+ S Pocket-Pro, muzete rychle nastavit umisténi
presahu ve vztahu ke konci obrobku, nebo pouzit
delsi vruty a nechat vice ,masa” pro spoj.

Zde je jen nékolik prikladd spojd, které mlzete
vytvofit pomoci pfipravku Pocket-Pro:

- Malitsky rdm

- Ramy obrazu

- Nohy a listy

- Korpus skiiné

(1]
i

Malitské ramy

L=

IM

Ramy = o
obrazl

Korpus
skiiné

§ 7
Z

0

oa

Nl
Nohy, listy
a dalsi nabytek

Spoj malifsky ram:

Tento typ spoje patfi mezi nejcastéji vytvarené
neviditelné spoje, a pfipravek Pocket-Pro je vynikajici
pfipravek na vyrobu takovychto spoji. Pokud jste
nikdy s podobnym piipravkem nepracovali, je

tento typ spoje idealni na nauceni se s pfipravkem.
Zacnéte s rohovym spojem dilcl tloustky 19mm
(3/4"). Nejprve si vyzkousejte spoj na odpadnich
kusech, aby jste méli jistotu, Ze jste pochopili princip
tvorby spoje.

1) Nastaveni piipravku pro tloustku materialu 19mm
(3/4"). Spodni posuvna hrana pfipravku s kluznymi
pouzdry musi byt nad ryskou pozadované hodnoty
(Obr. 4). Pak utdhnéte matice pro zajisténi.

2) Vlozte stupnovity vrtak do jednoho z kluznych
pouzder a nastavte hloubkovy doraz tak, aby vrtak
byl 3,2mm (1/8") nad zakladnou (Obr.4). Pak vyjméte
vrtak z pfipravku.

www.igm.cz



Navod k obsluze CZ

3) Upnéte obrobek svisle do piipravku, tak aby dilec
byl u obou vrtacich pouzder. Patku na rychloupinaci
svérce vysroubujte/zasroubujte tak aby byl dilec
dobte upevnén, ale aby rychloupinaci svérka
neposkodila dilec nebo pfipravek. Spravny tlak
muZzete zkouset na odiezcich materilu.

4) Pro dosazeni nejlepsich vysledkd pockejte nez vrtak
doséhne plné rychlosti az poté vrtejte do dilce. Pro
dosazeni vyssi pevnosti vyvrtejte otvory obou vrtacich
pouzder, do dosazeni maximalni hloubky diry, kdy se
stop doraz opfre o pripravek. Nechte zapnutou vrtacku
pridrzte ptipravek a vysunte vrtak ven.

|

5) Vyjméte dilec z pfipravku, a umistéte jej natupo
k druhému dilu. PouZzijte ¢elni svérku (C99950506 -
neni soucasti baleni), nebo svoji svérku, kterd bude
drzet dilce u sebe. Pro dosazeni dokonalé roviny
ve spoji, umistéte svérku vétsi podlozkou proti
predvrtané dite (Obr. 5).

Obr. 4

6) Pouzijte Pocket-Pro vruty pro spojeni dilct. Pomoci
¢tyrhanného bitu Pocket-Pro zadroubujte vruty do
dér pro stazeni dilct. Pokud po zasroubovani jdou
dilce od sebe snadno oddélat. Zvécte hloubku
dorazu, nebo pouzijte svérku, kterd bude dilce
pevnéji drzet pfi stahovani vruty.

CMT celni svérka

\ ( (volitelna vybava)
N

Obr.5

Sikmé a zkosené spoje

Pocket-Pro Ize pouzit k vytvoreni Siroké skély Sikmych
a zkosenych spoju. Unikatnim systém nastaveni
vysky, Pocket-Pro umozriuje umisténi diry v nejlepsi
mozné pozici pro vase pouziti. Jak naberete vice
zkusenosti s pfipravkem najdete mnoho dalsich
moznosti vyuziti nez je zde zobrazeno. Priklad na
Uhlovém spoji 45°.

1) P¥i spoji dvou dilch tloustky 19mm (3/4")
doporucujeme nastavit vysku dilce na pfipravku
25,4mm (1”). Tim dosahnete vétsi vzdalenosti od
kraje a tim bude spoj vrutem pevnéjsi.

2) Vytvorte otvory do dilce. Pokud budete spojovat
sirsi dilce bude potfeba vytvofit vice dér pro spoj.
Posurite dilec a vyvrtejte dalsi diry dle potieby.

3) Aby bylo mozné sesroubovat dilce, doporucujeme
vytvofit doraz, ke kterému dilec pfirazite. Lze vyuzit i
u dalsich typl spoj.

1)

25,4mm (1”)

d |

Nastaveni 25,4mm (1”) je
idealni pro vétsinu sikmych
spoju. Zkuste rGzné nastaveni
pro rtizné tloustky.

2)

Celni svérka drzi doraz a tim
3) dilec ve spravné pozici pro
seSroubovani.

—— o\
W
I

|
T spoj s pero drazkou
Systém nastaveni Pocket-Pro je dobré u tohoto
typu spoje. Kde mUzete snadno nastavit, aby vrut
neprofizl pero v drazce. V nasledujicich obrézcich se
podivejte na rozdil ve spoji pokud pouzijete tloustku
19mm (3/4") a 22,2mm (7/8").

www.igm.cz



Navod k obsluze CZ

Pfi nastaveni
19mm (3/4")
vrut profizne
cep

[ .L'J
P¥i nastaveni
22,2mm (7/8")
vrut mine ¢ep a
vytvofi pevnéjsi
Spoj
,"-{J l

Pro vytvareni spoji riznych tlousték materialu

« Pro tenci dilce, nastavte pfipravek na 12,7mm (1/2")
nebo 15,87mm (5/8"), pak upravte hloubkovy doraz,
tak aby Spicka vrtaku zastavila 3,2mm (1/8") nad
zékladnou.

« Pro tlustsi dilce nastavte pripravek podle jejich
tloustky. Stop doraz nechte nastaven jak je z
predeslého postupu (pfi nastaveni pfipravku na dilce
19mm mezera mezi vrtakem a zakladnou 3,2mm)
Pokud nebude spoj dostate¢né pevny pridejte vice
dér pro vruty.

Pokosové spoje

1) Nastavte vysku pfipravku na 19mm (3/4") materidl.

2) Vechny dily sefiznéte na pokosovy spoj.

3) Upnéte obrobek do pfipravku, jak je zndzornéno
na obrazku 6. U dilc(, které jsou $irsi nez 63,5mm (2-
1/2") mlzete vyvrtat obé dvé diry. Pro uzsi materialy
muzZete pouzit obé dvé diry, ale musite je pfisunout
blize k sobé aby nevychazeli na okraj dilce.

4) Vyvrtejte obé diry.

5) Upnéte kazdy spoj dilcti svérkami a nasledné
stahnéte vruty.

Obr. 6

Poznamka: Pro prehlednost neni
rychloupinaci svérka zobrazena.

Vybér vrutt

Pro dosazeni nejlepsich vysledkl pouzivejte pouze
vruty pro tento typ spoju s valcovou nebo ¢ockovou
hlavou a rovnou dosedaci plochou. Pro tento uUcel je
celd rada vhodnych typ0 vrutG.

Obecné plati:
délka vrutu tloustka dilce
25,4 mm (1) 12,7 mm (1/2")

31,75 mm (1-1/4")

38,1 mm (1-1/2") 19 mm (3/4)

61,5 mm (2-1/2")

76.2 mm (3") 38,1 mm (1-1/2")

Pro mékké dfevo vruty s hrubym stoupanim, pro
tvrdé dievo s jemnym stoupdnim.

Udrzba

Pripravek Pocket-Pro je zhotovena z odolného
plastu pro minimalni naroky na udrzbu. Ocistujte
nahromadény prach z pfipravku. V pfipadé potieby
lehce promazte vodici pouzdra olejem. Dilezita
udrzba je mit stale ostry vrtak. Nechejte jej naostfit
u kvalifikovaného brusice. Jen tak dosahnete
perfektnich vysledkd.

TIP: Pro snadné ¢isténi pouzijte kluzivo na dfevo
€99800201 - CMT Kluzivo na dfevo - 1l

www.igm.cz



Navod k obsluhu SK

Celna svorka
(volitelna vybava)

Stupnovity vrtak 1 ks D=9,5; d=3,8;
$=9,5 mm (druhy vrtak - volitelna
vybava)

Hibkovy doraz
D9,5 mm

Rychloupinacia svorka s
nastavitelnym dorazom

Sucast balenia

- Vrtaci pripravok

- Stupniovity vrtdk D9,5 d3,8 S=9,5 mm
« Hibkovy doraz D9,5 mm

- Bit Stvorhranny 152 mm

« Sadaskrutiek 30ks - L31,7 mm

ZostaveniePocket-PRO

1) Pomocou skrutiek pripevnite telo

pripravku k plochému kusu preglejky, alebo

k Vasmu pracovnému stolu,vid (Obr. 3), kde
tiezndjdeteodporucent vzdialenost pripravku a
svorky. Pripravok upevnite k zakladni proti jeho
pohybu.

2) Zostavte hlavné telo pripravku Pocket-
Prozoskrutkovanim dvoch kusovpodla obrazku 2. Pre
montaz pouzite 2ks skrutiek M8 a 2ks matic, ktoré
boli sucastou balenia.

Dvojdielne telo so
zamkovou konstrukciou

Zakladna doska (nie je
sicastou balenia)

0

Sada skrutiek
30ks-L31,7 mm

Bit Stvorhranny
152 mm

Bit Stvorhranny
76,2 mm (nie je
sucastou balenia)

M4 skrutka— T T
|
|
|
|
1

Zékladna

matica

Www.igm.sk



Navod k obsluhu SK

3) Pripevnite rychloupinaciu svorku pomocoustyroch
skrutiek, oproti upevnenému telu pripravku, do
vzdialenosti podla obrazka. Na doraz rychloupinacej
svorky priskrutkujte patku pre pritlak.

/M4 skrutka / vrut

Charakteristika Pocket-Pro

Teraz, je Vas pripravok Pocket-Pro pripraveny k
pouzitiu.

Ak ste uz pouzivali spojovacie pripravky s
neviditelnym spojom, bude pre Vas ovladanie dost
intuitivne, ale pocas pouzivania hned zistite jeho
vyhody oproti inym konkurenénym pripravkom.

Napriklad

« Niektoré pripravky vyzaduju, aby ste pridavali, alebo
odoberali nejaké ich ¢asti pre rézne hrubky a typy
spojov. Pocket-Promozete jednoducho nastavit hore,
alebo dole pre plny rozsah hrabky, od 12,7mm (1/2")
do 41,2mm (1-5/8").

« Pocket-Promozetepri vacsinespojov nechat v
povodnej polohe!

« S Pocket-Pro, mozeterychlonastavit
umiestneniepresahu konca obrobka, alebo pouzit
dlhsieskrutky a nechat vacsiu cast pre spoj.

To je len niekolko prikladov spojov, ktoré mézete
vytvorit pomocou pripravkuPocket-Pro:

« Maliarsky ram

+ Rdmy obrazov

+Nohy a listy

« Korpus skrine

‘|"‘
0

Maliarske ramy

10

| =

IM

Ramy = o
obrazov

Korpus
skrine

§ 7
Z

0

oa

Nl
Nohy, listy a
dalsi nabytok

Spoj maliarsky ram

Tento typ spoja patri medzi najcastejsie vytvarané
neviditelné spoje a pripravok Pocket-Pro je vynikajuci
pripravok na vyrobu takychto spojov. Ak ste nikdy s
podobnym pripravkom nepracovali, je tento typ spoja
idedlny pre ucenie sa prace s pripravkom. Zac¢nite s
rohovym spojom dielcov hrubky 19mm (3/4,). Najprv
si vyskusajte spoj na odpadovychkusoch, aby ste mali
istotu, Ze ste pochopili princip tvorby spoja.

1) Nastavenie pripravku pre hrdbku materidlu 19mm
(3/4,). Spodnd posuvnd hrana pripravku s kiznymi
puzdrami musi byt nad ryskou pozadovanej hodnoty
(Obr. 4). Potom utiahnite matice pre zaistenie.

2) Vlozte stupniovity vrtak do jedného z klznych
puzdier a nastavte hibkovy doraz tak, aby bol vrtak
3,2mm (1/8,) nad zakladnou (Obr.4). Potom vyberte
vrtak z pripravku.

www.igm.sk



Navod k obsluhu SK

3) Upnite obrobok zvisle do pripravku, tak aby

bol dielec pri oboch vitacich puzdrach. Patku na
rychloupinacej

svorke vyskrutkujte / zaskrutkujte tak, aby bol dielec
dobre upevneny, ale aby rychloupinacia svorka
neposkodila dielec, ¢i pripravok. Spravny tlak mézete
skusat na odrezkoch materidlu.

4) Pre dosiahnutie najlepsich vysledkov pockajte
nez vrtak dosiahne plnej rychlosti, az potom vitajte
do dielca. Pre dosiahnutie vy$sej pevnosti vyvitajte
otvory oboch vitacich puzdier az do dosiahnutia
maximalnej hibky diery, kedy sa stop doraz oprie

o pripravok. Nechajte zapnutu vitacku, pridrzte
pripravok, a vysunte vrtak von.

=

5) Vyberte dielec z pripravku, a umiestnite ho bokom
k druhému dielu. Pouzite ¢elnu svorku (C99950506

- nie je sucastou balenia), alebo svoju svorku, ktora
bude drzat dielce pri sebe. Pre dosiahnutie dokonalej
roviny v spoji umiestnite svorku vac¢sou podlozkou
proti predvitanej diere (Obr. 5).

Obr. 4

6) Pouzite Pocket-Pro skrutky pre spojenie

dielcov. Pomocou stvorhranného bitu Pocket-Pro
zaskrutkujte skrutky do dier pre stiahnutie dielcov.
Ak po zaskrutkovani idu dielce od seba lahko oddelit,
tak zvacsite hibku dorazu, alebo pouzite svorku,
ktora bude dielce pevnejsie drzat pri stahovani
skrutkami.

N\

CMT celni svérka

( (volitelna vybava)
N

Obr.5

Sikmé a skosené spoje

Pocket-Pro sa da pouzit k vytvoreniu Sirokej $kaly
sikmych a skosenych spojov. Unikatnym systémom
nastavenia vysky umoziujePocket-Pro umiestnenie
diery v najlepsej moznej pozicii pre Vase poutzitie.
Ziskanim vacsich skusenosti s pripravkom néjdete
ovela viac dalSich moznosti vyuzitia, nez tych tu
zobrazenych. Priklad na uhlovom spoji 45 °.

1) Pri spoji dvoch dielcov hrubky 19mm (3/4,)
odportucame nastavit vysku dielca na pripravku
25,4mm (1,). Tym dosiahnete vacsiu vzdialenost od
kraja a tym bude spoj skrutkou pevnejsi.

2) Vytvorte otvory do dielca. Ak budete spdjat Sirsie
dielce, budete musiet vytvorit viac dier pre spoj.
Posurite dielec a vyvrtajte dalsie diery podla potreby.

3) Aby sa dielce dali zoskrutkovat, odpori¢ame
vytvorit doraz, ku ktorému dielec prirazite. Da sa
vyuzit aj u dalsich typov spojov.

1)
25,4mm (1”)
> |
Nastavenie 25,4mm (1)
2) je idealne pre vaesinu

Sikmych spojov. Skuste rézne
nastavenia pre roznehribky.

Celné svorka drzi doraz a tym
3) dielec v spravnej pozicii pre
zoskrutkovanie.

—— o\
W
I

|
T-spoj s pero drazkou
Systém nastavenia Pocket-Pro je dobry u tohto
typu spoja. Kde moézete lahko nastavit, aby
skrutka neprerezala pero v drazke. V nasledujucich

obrézkoch sa pozrite na rozdiel v spoji pri pouziti
hrabky 19mm (3/4,) a 22,2 mm (7/8").

WWW.i_gm.sk



Navod k obsluhu SK

Pri nastaveni
19mm (3/4")
skrutka
prereze ¢ap

[ 2
Pri nastaveni
22,2mm (7/8")
skrutka minie
¢ap a vytvori
pevnejsi spoj
,"-{J l

Pre vytvdranie spojov réznychhriubok materialu
« Pre tensie dielce, nastavte pripravok na 12,7 mm
(1/2"), alebo na 15,87mm (5/8"), potom upravte
hibkovy doraz, tak aby sa $picka vrtéka zastavila
3,2mm (1/8") nad zakladnou.

« Pre hrubsie dielce nastavte pripravok podla

ich hrubky. Stop doraz nechajte nastaveny tak,z
predchadzajuceho postupu (pri nastaveni pripravku
na dielce 19mm je medzera medzi vrtdkom a
zdkladriou 3,2mm).Ak nebude spoj dostato¢ne pevny
pridajte viac dier pre skrutky.

Pokosové spoje
1) Nastavte vysku pripravku na material 19mm (3/4").

2) V3etky diely zreZte na pokosovyspoj.

3) Upnite obrobok do pripravku (Obr. 6). Pri dielcoch,
ktoré su sirSie ako 63,5 mm (2-1/2,) mdzete vyvitat
obe dve diery. Pre uzsie materialy mozete pouzit tiez
obe dve diery, ale musite ich prisunut blizsie k sebe,
aby nevychadzali na okraj dielca.

4) Vyvrtajte obe diery.

5) Upnite kazdy spoj dielcov svorkami a nésledne
stiahnite skrutkami.

7 . \\

W 77
Obr.6

Poznamka: Pre prehladnost nie je
rychloupinacia svorka zobrazena.

Vyber skrutiek
Pre dosiahnutie najlepsich vysledkov pouzivajte
lenskrutky pre tento typ spojov s valcovou, ¢i
Sosovkovou hlavou a rovnoudosadacou plochou. Pre
tento Ucel je cela rada vhodnych typovskrutiek.
VSeobecne plati:
dizka skrutky
25,4 mm (1)
31,75 mm (1-1/4")
38,1 mm (1-1/2")
61,5mm (2-1/2")
76,2 mm (3")

hrubka dielca
12,7 mm (1/2")

19 mm (3/4")

38,1 mm (1-1/2")

Pre makké drevo skrutky s hrubym stupanim, pre
tvrdé drevo s jemnym stipanim.

Udrzba

Pripravok Pocket-Pro je zhotoveny z odolného
plastu pre minimalne naroky na udrzbu. Ocistujte
nahromadeny prach z pripravku. V pripade potreby
lahko premazte vodiace puzdra olejom. Dolezita
udrzba je mat stale ostry vrtak. Nechajte ho naostrit
u kvalifikovaného brusi¢a, len tak dosiahnete
perfektné vysledky.

TIP: Pre jednoduché Cistenie pouzite kizivo na
drevo
€99800201 - CMT Klzivo na drevo - 11

www.igm.sk



Kezelési utmutatdé HU

Homlokszorito (op-
cionalisan rendelhetd)

Lépcsés furd 1 db (hossza fars- opciona-
lisan rendelhetd)

D=9,5; d=3,8; 5=9,5 mm

D9,5 mm mélységi
itk6zé

Gyorsrogzités szoritd
beéllithaté litkozoével

A csomag tartalma:

« Furé eszkoz

- D9,5 d3,8 S=9,5 mm Iépcsds furd
- D9,5 mm mélység (itk6z6

152 mm négyszogu bit

« Csavar készlet 30 db - L31,7 mm

A Pocket-PRO 6sszeszerelése

1) A csavarok segitségével a tartozék testét erGsitse

a furnérhoz vagy a munkaasztalhoz. Lasd a (3. bréat)
ahol a javasolt tartozék és szorit6 kozotti tavolsagot
is lathatja. A tartozékot rogzitse az alaplemezhez.

2) Szerelje 6ssze a Pocket-PRO tartozék f6 testét a

2. Abra szerint, a két rész 6sszecsavarozasaval. A
szereléshez hasznaljon 2 db M8 csavart és 2 db anyat,
a szallitasi készlet része.

Két részes test zar
szerkezettel

Alap lemez nem része a
szallitasi készletnek

0

Csavar készlet
30db-L31,7 mm

152 mm
négyszogl bit

76,2 mm négyszogu bit
nem része a szallitasi
készletnek

M4 csavar— T

10
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Kezelési utmutatdé HU

3) A gyorsrdgzitds szoritét a 4 csavar segitségével
erdsitse, pld. a tartozék rogzitett testéhez. Az dbran
lathaté tavolsagra. A gyorsrogzités szorité titk6zéjére
csavarozza fel a talpat.

M4 csavar
/

A Pocket-PRO tulajdonsagai

Most mar a Pocket-PRO hasznélatra kész.

Ha még eddig nem hasznalt illeszté tartozékot
lathatatlan illesztéssel, a vezérlés az On szamara
eléggé intuitiv lesz, de hasznalat kozben
meggy6zddik az elényeirdl, a konkurrens
tartozékokkal szemben.

Példaul:

- Egyes tartozékok elvérjak, hogy hozzdadjon vagy
elvegyen a tartozék részébdl a kiilonbozd vastagsagu
és tipusu illesztésekhez. A Pocket-PRO-t egyszerlien
beallithatja, a vastagsag tartomany 12,7 mm-tél
(1/2") 41,2mm-ig(1-5/8").

« A Pocket-Pro az illesztések tobbségénél az eredeti
helyzetében hagyhatja!

« A Pocket-Pro-val gyorsan beéllithatja az atfedés
helyét a munkadarab végéhez képest, vagy hosszabb
csavarokat hasznalhat, és tobb ,hust” hagyhat az
illesztés szamara.

Itt néhany példat taldlhat az illesztésekre, amelyeket
a Pocket-PRO segitségével hozhat létre.
- Festd keret

- Kép keretek
= ER
Ol‘
00
= =|
0"
Festd keretek
L= =

Z, S = —=
Kép kere- - AN
tek
Szekrény
vaza
Q 7, \H\‘ _
N/ S

a

Labak, takarélécek
és egyéb butor
elemek

- Labak és takaro lécek
- Szekrény vaza

Fest6 keret illesztés:

Ez az illesztés tipus a leggyakrabban hasznalt
lathatatlan illesztés, és a Pocket-PRO tartozék kitiind
felszerelés az ilyen illesztések elkészitésére. Ha még
ehhez hasonlo felszereléssel nem dolgozott, akkor ez
azillesztés tipus idedlis a felszerelés hasznalatanak
elsajatitasara. Kezdje a 19 mm vastagsagu sarok
illesztéssel. EI6szor az illesztés elkészitését a
hulladékon prébalja meg, hogy megértse az illesztés
elkészitésének elvét.

1) A tartozékot allitsa a 19 mm (3/4") anyag
vastagsagra. A felszerelés alsé tolhaté éle a csuszos
tokkal a sziikséges érték felett, kell, hogy legyen (4.
abra). Majd huzza meg az anyat.

2) Helyezze a lépcsds furdt az egyik tokba és allitsa

www.igmtools.hu
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be a mélységtitkozét ugy, hogy a furé 3,2 mm (1/8")
legyen az alaplemez felett (4. dbra). Majd vegye ki a
furot a tartozékbol.

3) Rogzitse a munkadarabot fliggdlegesen a
felszerelésbe, Uigy, hogy a munkadarab mindkét
furétokmanyndl legyen. A gyorsrogzitds szoritéval
rogzitse a munkadarabot, hogy se a szorito, se a
felszerelés ne karositsa a munkadarabot. A megfelel$
nyomast egy levagott darabon probdlhatja ki.

4) A legjobb eredmény elérése érdekében, vérja
meg, amig a furd eléri a maximalis fordulatszamot,

|

és csak ezutan kezdje el a furast. A legjobb szilardsag
érdekében mindkét furd tokkal furja ki a furatokat,

a maximalis mélységig, amikor az iitkdz6 eléria
tartozékot. Hagyja bekapcsolva a furégépet és a
tartozékot fogva huzza ki a furdszarat.

4. dbra

5) Vegye ki a munkadarabot a tartozékbol és
helyezze a masik darabra. Hasznalja a homlokszoritot
(nem része a csomagolasi készletnek), vagy a

sajat szoritokat, amely tartani fogja a két darabot.

A tokéletes illesztés elérése utan, helyezzen egy
nagyobb alatétet a szorité talpa ala az el6fart
furatokkal szemben (5. abra).

CMT homlokszorité

( (opciondlis)
V

5. abra

6) A darabok csatlakoztatdsahoz hasznalja a Pocket-
PRO csavarokat. A négyszogu bit segitségével
csavarja be a csavarokat. Ha az 9sszecsavarozott
darabokat konnyen szét lehet huzni. Novelje a
mélységutkdzé mélységét, vagy hasznéljon olyan
szoritét, amely szilardabban fogja tartani a darabokat
csavarozas kozben.

Ferde illesztések

A Pocket-PRO-t fel lehet hasznalni a ferde illesztések
széles skalajanak elkészitéséhez. Egyedulalld
magassag beallité rendszer, a Pocket-PRO

lehet6vé teszi a furatok helyének elmozditasat.
Miutan tobb tapasztalattal fog rendelkezni, annal
tobb lehetdséget fog tapasztalni a felszerelés
hasznalataval kapcsolatban. Példa, a 45° illesztés.

1) Két 19 mm (3/4") munkadarab illesztésekor a
felszerelésen a 25,4 (1”) magassagot javasoljuk
bedllitani. Ezzel tavolabb lesz a széltdl és ezzel
szilardabb lesz a csavaros illesztés.

1)

25,4mm (1”)

d |
25,4mm bedllitasa (1)
idedlis a ferde illesztések
tobbségéhez.. Prébaljon
ki egyéb bedllitasokat is
kiilonb6z6 vastagsagokhoz.

2)

3) A homlokszorité tartja az
itk6z6t és igy a munkadarab
a helyes helyze ben van az,
Osszecsavarozashoz.

° 1\

=
' @
2) Furja ki a furatokat. Ha szélesebb munkadarabokat
fog 6sszeilleszteni, akkor tobb furatot kell kifurni.

Tolja tovabb a munkadarabot és sziikség szerint
furjon még tobb furatot.

12
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3) Hogy 6ssze lehessen csavarozni a darabokat,
javasoljuk, hogy készitsen egy (itk6z6t, amihez a
darabot oda nyomja. Egyéb tipusu illesztésekhez is
fel lehet hasznalni.

T illesztés horonnyal

A Pocket-PRO beallité rendszere ehhez az illesztéshez
is j6. Ahol kénnyen bedllithatja, hogy a csavar ne
sértse meg a horonytollat. A kévetkez6 abrakon
megtekintheti a kiilonbséget ha 19 mm (3/4") és 22,2
mm (7/8") vastagsagot hasznal.

A 19 mm (3/4")
bedllitaskor a
csavar atvagja a

csapot.

~fAlie-,

[ #
A22,2mm (7/8")
a csavar nem
éri el a csapot
és szilardabb a
kotés.
,"-{‘J l

Kiilonb6z6 vastagsagu anyagok kotéseinek
elkészitése

« A vékonyabb darabokhoz a tartozékon a 12,7
mm (1/2") vagy 15,87 mm (5/8") dllitsa be,majd a
mélységlitkozot ugy allitsa be, hogy a furé hegye
3,2mm (1/8") alljon meg az alaplemez fol6tt.

+A vastagabb darabok esetében a tartozékot a
vastagsagnak megfelel6en allitsa be. A stop Utkozét
az el6z6 munkamenet szerint allitsa be (a 19 mm
vastagsag esetében ez 3,2 mm az alaplemeztél). Ha
a kotés nem lesz eléggé szilard, akkor tébb furatot
készitse a csavaroknak.

Ferde kotés

1) Allitsa be a tartozékot a 19 mm (3/4") anyag
vastagsaghoz.

2) Az 6sszes munkadarabot a ferde kotéshez vagja le.

3) A 6. dbranak megfeleléen rogzitse a
munkadarabot a tartozékhoz. A 63,5 mm szélesebb
munkadarab esetében mind a két furatot is ki lehet
furni. A keskenyebb anyag esetében is lehet két
furatot késziteni, de Ugy kell elhelyezni 6ket, hogy ne
legyenek a darab szélén.

4) Farja ki a furatokat.

5) Szoritokkal rogzitse a kotéseket majd csavarokkal
huzza 6ssze 6ket.

6.abra

Megjegyzés: A jobb attekinthetéség
érdekében a szoritd nincs abrazolva.

www.igmtools.hu
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A csavar kivalasztasa

A legjobb eredmény érdekében csak az adott
kotéshez vald csavarokat hasznalja, hengeres vagy
lencse fejjel és egyenes felllettel. Erre a célra szdamos
csavar létezik.

Altaldban érvényes:

csavar hossza a darab vastagsaga

25,4 mm (1) 12,7 mm (1/2")

31,75 mm (1-1/4")

38,1 mm (1-1/2) 19 mm (3/4)

61,5 mm (2-1/2")

76.2 mm (3" 38,1 mm (1-1/2")

A puhafédhoz a durva menetes csavart, a
keményfahoz a finom menetes csavart kell hasznalni.

Karbantartas

A Pocket-PRO kopdséllé miianyagbdl van készitve

és minimalis karbantartast igényel. A tartozékrol
tavolitsa el a felgytlemlett port. Szlikségesség esetén
a vezet6 tokot kenje meg olajjal. Csak az éles furét
fontos karbantartani. Szakképzett élezénél éleztesse.
Csak igy érhet el tokéletes eredményeket.

TIPP: A konnyii tisztitas érdekében hasznalja a
€99800201 — CMT Fa kendéanyagot - 1l
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